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La presente invention a pour objet une 
nouvelle presentation des gaines telles que celles dont 
ont se sert par exempie pour proteger les faisceaux de 
c5bles eiectriques. 

5 Le but de 1* invention est de pertnettre 

1 • introduction ais6e dans la gaine d'un faisceau de cables 
eiectriques par exempie, Lorsqu'on desire gainer un faisceau 
de cSble on procede dans la majority des cas par introduc- 
tion directe du faisceau dans la gaine suivant la technique 

0 du passe-lacet ; quelquefois, lorsque le faisceau, du fait 
<3e sa grosseur par rapport 3 la gaine , ne'peut pas etre 
introduit suivant la technique prScGdente, on utilise un 
tire-cable que I'on fait, au prealable, passer dans la 
• gaine ; on attache ensulte le faisceau au tire-c3ble et la 

5 traction de ce dernier a 1 'aide du tire-cSble facilite son 
introduction dans la gaine. 

On notera que 1' une et 1* autre de ces 
f aeons de faire sont tres longues et c*est precisement le 
but de l f invention que de require ce temps d 1 introduction 

) ~du faisceau dans la gaine. 

Selon la presente invention, une gaine 
telle que destin^e au gainage des cSbles ou faisceaux de 
cables eiectriques ou autres, est caracteria§e dans sa gSne- 
ralite en ce que, dans I'etat o\X la dite gaine est livree a 
> I'utilisateur, elle est rounie interieurement d'un tire-cSble. 

Le tire-cSble est de preference incorporS 
dans la gaine lors de la fabrication de celle-ci, par exempie 
lors de son tressage s'il s'agit d'une gaine tressee, soit 
encore par exempie lors de son extrusion s'il s'agit d'une 
gaine en inatidre plastique extrudee. 

La longueur du tire-cSble est legerement 
superieure a celle de la gaine ; le tire-c^ble peut avoir 
par exempie a 1 ■ interieur de la gaine une forme sensiblement 
sinusoldale ou helicoldale plus ou moins reguliSre ; le 
tire-cSble depassera de preference les extremites de la gaine 
et il pourra etre nou6 sur ces dernieres. Ainsi lorsque l'uti 
lisateur desirera faire passer un faisceau de cables dans une 
certaine longueur de gaine, il coupera cette longueur sur la 
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bobine, I'Scheveau ou couronne, en prenant soin de laisser 
sortir le tire-cable aux extremities formers par la d£coupe ; 
il assujettira alors une extremity du tire cSble a une 
extremite* du cable et pourra ainsi tirer, comme cela £tait 
connu dans la maniere de procgder ant£rieurement, le cSble 
a l'intgrieur de la gaine. 

Avantageusement le tire-cSble pourra 
se presenter sous la forme d'un ruban plat tiss£ ou 
tressg, d'un ruban plat de type "Bolduc", d'un cordonnet 
rond torsad§ ou tress§, d'un ou plusieurs crins en matidre 
plastique extrudfie, et d'une manidre generale de tout, fil, 
ruban ou assemblage de fils, quelle qu'en soit la nature, 
la forme ou le mode d' assemblage ; ainsi le tire-cSble 
peut etre constituS eh tout ou partie de fils ou filaments 
en matidre naturelle ou synth£tique, non combustible ou 
non fusible, et/ou de fils mStalliques ; une forme avanta- 
geuse du tire-cSble pourra notamment r§sulter de 1' associa- 
tion d'un ruban du genre M Bolduc M et d'un fil mStallique. 

La pr£sente invention sera mieux comprise 
et des d§tails en relevant apparaitront a la description 
qui va en etre faite en relation avec les figures des planches 
annexees dans lesquelles : 

La fig. 1 illustre une extremity d'une gaine 
tressee relevant de 1 ' invention : 

La fig. 2 est une illustration^ plus grande 
echelle d'une autre variante de gaine conforme a 1 'invention ; 

La fig. 3 est une vue grossie d'une forme 
particuiidre de realisation d'un tire cSble convenant pour la 
variante de la figure 2. 

Sur la figure 1 un morceau de gaine tressee 1 
comporte interieurement un tire-cSble ; bien evidemment il doit 
etre corapris que 1' invention est caract§ris£e par la presence 
du tire-c5ble a l'int§rieur de la gaine dans 1'Stat, et quel que 
soit celui-ci, bobine, faisceau, couronne, dans lequel elle est 
livree a 1 'utilisateur . 
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Sur la figure 2 une gaine 3 d f un type quel 
conoue t±sa&, tress6 # extrud§ ou autre, inoorpore interieurartent 
un tire-cable 4 dispose de facon helicoldale, ou en spirale, 
disposition qui perraet au tire-c3ble.de conserver son equi- 
5 repartition dans la gaine. 

Sur la fig. 3 un tire-cSble 5 depasse 
a I'extr6mit6 d'une gaine 6 ; le tire-cSble 5 est consti 
tu6 d'un boldfuc 7 et d'un fil de fer 8, l f un et I'autre 
assembles et recouverts d'une pellicule de "cellophane " 9 
10 (Marque depos€e) ; grace au fil 6 de fer ou d»acier, le 
tire-cSble risquera raoins d'etre d§coup£ en merae temps que 
la gaine. On rgsultat sensiblement analogue pourrait gtre 
obtenu grace a un cSble de verre tel que tressee ou torsade.. 

II doit etre compris que la prgsente 
15 invention ne vise pas le proc6d6 consistant a faire pas- 
ser* un tire-cable dans une gaine pour y tirer le cable, 
raais la gaine pourvue, a la livraison a 1 ' utilisateur de 
son tire-cSble quelle que soit la forme ou la structure 
de celui-ci, comme cela est precise dans les revendications 
20 qui suivent, 
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Gaine telle que destin§e au gainage des cables ou faiseaux 
de cables §lectriques 6u autres, caracterisee : 

en ce que, dans l'6tat oti la dite gaine est 
livr6e a 1 ■ utilisateur , elle est raunie interieurement d*un 
tire-cSble. 

Gaine selon la revendicatlon 1, caract§ris€e : 

en ce que la longueur du tire-cable est 
l§g£rement superieure a la longueur de la gaine qui le 
contient. 

Gaine selon la revendicatlon 2, caracterisee : 

en ce que le tire-cable depasse a I'une au 
moins des extremit£s de la dite gaine. 

Gaine selon la revendicatlon 2, caract§ris€e • 

en ce que le dit tire-clible a, a l f inter ieur 
de la gaine, une forme sinusoldale, 

Gaine selon la revendicatlon 2, caracterisee ; 

en-ce que le dit tire-cable a, a l'interieur 
de la gaine, une forme heiicoldale. 

Gaine selbn la revendicatlon I, caracterisee : 

en ce que le tire-cable est d'une forme du 
groupe de forme* comprenant la forme d*un ruban plat tiss£, 
la forme d'un ruban plat tresse, la forme d f un ruban plat 
du type bolduc, la forme d'un cordonnet rond torsade, d'un 
cordonnet rond tresse, la forme d'un^crin en mati&re plasti- 
que-extrudee, la forme de plusieurs crins, 

Gaine selon la revendicatlon 5, caracterisee : 

en ce que le tire-cSble incorpore un'fil 

metallique 

Gaine selon la revendicatlon 5, caracterisee : 

en ce que le tire-c$ble incorpore un fil 
non combustible etnon fusible du genre fil de verre. 
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Translation orPat nt R quest N#80 22631 2.432- 6£>3> 

The object of the current invention has a new presentation of the sleeves in 
comparison to that which are bundled for example to protect the electric cable 
harnesses. 

For example the goal of the invention is to allow for the easy introduction of the 
electric harnesses into the sleeve. 

When one wants to sleeve a wire harness one proceeds in the majority of cases 
by directly introducing the cable into the sleeve following the bodkin technique 
(needle for pulling ribbon or tape through loops); sometimes when the wire size 
compared to the sleeve, is not able to be placed in the sleeve following the above 
technique, one uses a pull-cord that one makes prior to the pull to put in the 
sleeve; then one attaches the cable to the pull-cord and the traction (or tensile 
strength) of this on top with the help of the pull-cord eases the cable into the 
sleeve. 

One will note that one and the other of these ways to do it are very long and this 
is precisely the goal of the invention, to reduce the time of introduction of the 
cable into the sleeve. In accordance with the present invention a sleeve 
compared with the fate of the sleeving of cables or wire harnesses or others is 
characterized in its majority in which, in this case, where the said sleeve is 
delivered to the consumer, it is supplied with the pull-cable inside. 

The pull cable is preferably incorporated in the sleeve during the manufacturing 
of this sleeve for example during the braiding it's supposed to be the braided 
sleeve that is to say again (of still) when the extrusion is supposed to braid in 
extruded plastic material. 

The length of the pull-cord is a bit longer than the sleeve; the pull-cord is able to 
have for example on the inside of the sleeve a noticeably curvy or spiral more or 
less regular form; the pull-cord will go beyond preferably the edges of the sleeve 
and it will be knotted at the ends. Then when the consumer wants to put a wire 
harness in a certain length of sleeve, he will cut this length from the spool, the 
coil of the wheel in taking care of letting out the pull cable at the ends formed by 
the cut; the consumer will then fasten an end of the pull-cord to the end of the 
cable and will be able to pull the cable inside the sleeve as it is understood in the 
previous procedure. 

Preferably the pull cord will be able to be introduced in the form of a flat woven or 
braided ribbon (or tape) from the a flat ribbon of the "bolduc" type from a round 
twisted or braided cord, from one or many fibers of extruded plastic material and 
from a general manner of all thread or ribbon or the construction of several 
threads; which is to say that the nature, the shape and the manner of 
construction thus the pull-cord maybe constructed in all or some of the threads or 



filaments in a natural or synthetic material, noncombustible or non-melting and/or 
from metal fibers, a profitable form of a pull cord will be able to noticably result in 
the combination of a ribbon (or tape) from the type "Bolduc" and a metal wire. 

The current invention will be better made and some details in the reconstruction 
will be part of the description that goes m to be made in connection with the 
illustrations of the attached sheets in the following: 

Figure 1 : Illustrates the end of a braided sleeve relevant to the 

invention 

Figure 2: An illustration with another variation of the sleeve in 
keeping with the invention 

Figure 3: Larger view of a specific form with the actualization of a 
pull cord in line with the variant of the figure. 

(30) In figure 1 a piece of the braided sleeve has a pull-cord woven inside 
(intrically woven); it definitely has to be noted that the invention is 
characterized by the presence of a pull-cord in the inside of the braid in 
this case, and that has to have this, the spool, beam, wheel (or ring), in 
which it is delivered to the consumer. 

In figure 2, the sleeve 3 is a type that incorporates woven, braided, extruded or 
any other one which has a pull-cord inside (4) fed in a spiral fashion, a setup 
which allows the pull-cord to keep it's equal or steady pattern within the sleeve 

In figure 3, a pull-cord (5) goes beyond the edge of the sleeve (6); the pull-cord 
(5) is constructed of flat cotton ribbon and a metal wire (8) in an overlay 
construction and covered with a cellophane (brand name) fijm; because of the 
presence of the metal wire or the high tension steel wire, the pull cord has less of 
a risk of being cut at the same time as the sleeve. A noticeably similar result 
would be able to be achieved with a glass wire as with a braided or twisted wire. 

It has to be noted that the current invention isn't meant to be a similar process to 
putting a pull-cord in a sleeve to pull in a cable but the equipped sleeve, at 
delivery to the consumer of the pujl-cord which shouJd have the form or structure 
of this one, as is made clear in the claims that follow 



